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Sipma RB 1850 KRUK Balabonté

Gyarté:: SIPMA

A Sipma RB 1850 KRUK Balabonté egy vontatott széna-, szalma- és szilazs-balaapritd. A
rakodéfelllet lehetévé teszi 2 db 1,2 méter atmérgjl széna-korbala, vagy 1 db 1,8 méter atmérdju
szalma-korbéla, 1 nagy kockabala bontasat.

A balabonték univerzélis szerkezete lehetbévé teszi a szildzs/szendzs kiosztdsat és a szalma
kiteritését az éallattartadsra szolgald épliletekben és nyitott tertleteken.

KeresztirdnyU késdob, amely kapakkal és késekkel van felszerelve az anyag felapritdsdhoz, igy a
betdplalas egyenletesen oszlik el a kifuvé teljes fellletén.

Az anyag apritasanak beallitasa a kések és fogok szamanak egyedi beallitasaval és elrendezésével
személyre szabhatd.

A késdobot meghajté szijatvitel garantdlja a csendes és egyenletes m(ikodést.

A hidraulikus vezérlésU kifivécsé lehetévé teszi, hogy az apritott anyagot kézvetlenll az
adagoldtartalyokba vezessék, és a kidobasi tartomany akar kb. 18 m (pl. szalma almozéshoz). A
forgé kifivécso fokozatmentesen éllithaté 300 fokos tartoményban, amely lehetévé teszi az anyag
jobb és bal oldalra torténd szétteritését, ezzel biztositva a gép nagy ateresztéképességét és
hatékonysagat.

A késdob folé szerelt rostély helyzetének hidraulikus éallitdsa biztositja az anyag egyenletes
adagolasat a dobra, védi a gépet az eltdmoOdéstdl és ndveli annak tartéssagat és megbizhatdsagat.

Az elektronikus vezérlés lehetdvé teszi a gép dsszes funkciéjdnak fokozatmentes beallitdsat a
traktorfllkébdl.

Elektronikus vezérlési funkcidk:

- a szdllitészalag sebessége és irdnya;

- a hatsé rakoddajtd helyzete;

- a kidob6 kémény helyzete és magassaga;
- a racs mozgasa a késdob felett;

- a késdob be- és kikapcsolasa.

A gép hatuljan taldlhaté kiegészité vezérlbegység lehetdvé teszi a gépkezeld szamara a balak
egyszerl és biztonsdgos berakoddasat.
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Két forgdérész fordulatszam, valtén keresztil igény szerint allithaté: magasabb a szalma szérdsdhoz
és alacsonyabb a takarmany adagoldsahoz.

A mechanikus lancos padlds szallitédszalag hidraulikus meghajtdssal véltoztathatd sebességgel,
fokozatmentesen allithaté.

A hidraulikus hengerekkel mikodtetett hatsé rakodoéfal lehetdvé teszi a balak egyszer(i és gyors
berakodasat az apritékamraba.

Maximalis szdrds: 18 m

Max. adagolasi magassag: 1400 mm
Bala mx. szélesség: 1300 mm

Max. balaatméré: 1800 mm

Balabontési id6: 2 perc
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