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Gyart6:: KVERNELAND

Az u-drill egy vontatott vet6gép kombinacid, amely merev 3.0m, 4.0 m és csukhaté 4.0m, 6.0m
munkaszélességben érhetd el, tokéletesen elbkésziti, szintezi, visszatomoriti a vetéagyat,

valamint kivaléan helyezi le és toémoriti vissza a magot egy menetben. Mér a tervezéskor
kozéppontba kerilt, hogy nagy sebességgel lehessen mikddtetni (10-18 km/h), mikézben biztositja
a tokéletes maglehelyezést.

Kverneland CD-csoroszlyaval kétféle sortdvolsdg lehetséges. Igényeitdl fliggéen valaszthat a 12,5 cm
és 16,7 cm kozotti tdvolsdgok kozott.

A tartaly konnyen tolthet6 big bag zsdkokkal, homlokrakoddval vagy teleszképos rakoddéval. A 6m-es
valtozathoz egy feltdltécsiga is elérhetd. A tartaly kapacitasa 3.000 | (3/4 m-es valtozat esetén) és
4.350 | (6m-es valtozat esetén).

Az u-drill rendkivll felhasznaldébarat: Mivel természetesen teljesen ISOBUS kompatibilis, a kezel6
folyamatosan ellendrizheti az 6sszes fontos adatot. Az u-drill munkagépeken a kijuttatandé mag
mennyisége illetve a féloldali lezards szabdlyozhaté az opciondlisan rendelhet6 GEOCONTROL
vezérléssel. Ezen kivil elégséges egy kettds miikddésl hidraulika kor, hogy teljesen automatikus
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vezérlés( legyen a foldvégi forduld rendszere.

Elényei

Nagy munkasebesség (10 - 18km/h)

Tokéletes maglehelyezés

Modularis kézponti vaz kialakitasa rugalmasan alkalmazkodik a vasarléi kovetelményekhez
Teljesen ISOBUS kompatibilis

Koénnyen kezelhet6 és karbantarthaté

Automatikusan vezérelt a foldvégi fordulék rendszere

U-Drill vet6gép miikodés kdzben

U-Drill 3000 vet6gép miikodés kézben

U-Drill 6m-es gabonavetdgép mikddés kdzben

Modell Munkaszélesség (m) Sortavolsag (cm) Tartalytérfogat (l)
u-drill merev 3 12,5/16,7 3000
u-drill merev 4 12,5/16,7 3000
u-drill csukhaté 4 12,5/16,7 3000
u-drill csukhaté 6 12,5/16,7 4350

u-drill - Mells6 tomorité kerék

1. 1épés: Talajegyengetés

A nagy mellsé keréksor (a800 mm) egyengeti a talajt és szétzlzza s nagyobb hantokat, igy biztositva
a kovetkez6é muvelbelem optimalis mélységtartdsat. Ha nem szikséges hidraulikusan kiemelhet6,
egy gombnyomaéssal.

u-drill - Tarcsas borona

2. |épés: Magagyelb6készités

A két sorban elhelyezkedd rovidtarcsa szekcidé klUpos tarcsa alaku, egyedi felfliggesztés( botona. A
két sordnak készonhetbéen finom és egyenletes magagy készithetd el vele a teljes
munkaszélességben. Az Uj hidraulikus rendszernek készénhetéen a tarcsas borona beéllitdsa
folyamatosan valtoztathaté a vezet6fllkébdl.

u-drill - Hatsé tomorité kerék

3. |épés - El6szor visszatomorités, utdnna vetés

A csoroszlyak tokéletes mélységszabalyozdsdhoz és a kivalé kapillaris hatdsu vetémag-talaj
érintkezéshez sziikséges laza talajt egy nagy tomorité keréksor tomoriti vissza. A nagyméretd, 900

mm atméréjli gumiabroncs jelentésen csdkkenti a gép altal vonderdigényét, és igy kivald
teljesitmény nyuijt.
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u-drill - CD mulcs csoroszlya

4, lépés: egyforma vetésmélység nagy munkasebesség mellett is

A keskeny csoroszlya profilnak készonhetdéen, a talaj, tarcsara hato ellenédlldsa Iényegesen kisebb,
ezdltal kisebb csoroszlyanyomassal is elérhetd a kivant vetésmélység,

igy a maximdlisan 100 kg-s csoroszlyanyomas nagyobb része atterhelhetd a tomorit6é kerékre, ha
szikséges. Az eredmény: egyenletes vetési mélység nagy munkasebesség mellett is! A
csoroszlyanyomas a kabinbdl allithaté be fokozatmentesen - ezzel még tobb id6t takarit meg. A zart
csapdagyak teljesen karbantartdsmentesek, és hosszu élettartamot biztositanak.

A biztos vetésmélység tartds, és a visszazart talaj biztositja a kapillaris hatast mely a tokéletes
vizellatas, és kelés alap feltétele.

u-drill - Magtakaré borona

5. |épés - Lezéaras

Magtakaré borona haszndlata zarja a vetést. Az S vagy az egyenes magtakard borona biztositja a
vetémagok talajjal torténd optimalis lefedését, intenzitasa fokozatmentesen, szége harom
fokozatban allithatd. Tolataskor eléfordulé sérilés elkeriilése érdekében a borona rugé ellenében
képes visszahajolni.

u-drill - Foldvégi fordulé vezérlése

Az u-drill vetégép teljesen automatizalt féldvégi forduldé rendszere, nagyban megkénnyiti a kezel6
munkajat, és csak egy egyszeres hidraulika kor szlikséges hozza. Egy hidraulika kar mikoddtetésével
emeljik ki a mells6 keréksort, a nyomlazitokat, tarcsasort a vetdsint és a nyomjelzét, majd a
kovetkez6 fogasba allva ugyan ezt visszafelé lizemeltessik. Allandd vetésmélységet biztosit a
foldvég fordulépontig. Ahogy az emelés elindul, a méréberendezés automatikusan ledll, elkerllve a
kettds vetést. A vetémagtomldk a forduldskor lresek. Ezzel a vetémagvak 5% -at megtakaritja.

A vezetd a vetégép irdnyitdsara és a megfelel6 miikodésére nyugodtan dsszpontosithat. Ezenkivil
megakaddlyozza a kettls és / vagy hidnyos vetést. A foldvégi fordulé irdnyitasaval a munka
gyorsabban, pontosabban és hatékonyabban végezhet6 el. A gabona vet6gép csak egy kettds
mUikodésu hidraulika kort igényel.

ELDOS - elektromos magadagoldé egység

Az ELDOS adagolé egység minden esetben elektromos hajtasl az e-com rendszeren keresztul,
valamint ISOBUS kompatibilis.

GEOCONTROL hasznélata GPS jel alapjan lehet6vé teszi a kettds vetés elkerlilését.

Specialis szenzorok biztositjak a kezel6t az egység helyes mikodésérol.

0t szabvanyos forgérésszel szallitjuk finom és nagy vetémagok vagy m(itragyak szallitasara.
A rotorcsere egyszerlien és gyorsan végrehajthaté szerszam nélkdil.

A kijuttathaté mag mennyisége 1 - 400 kg/ha.

A magadagolé egység konnyl hozzaférést biztosit minden esetben.

Kalibracié
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A kalibracié folyamata jelentés mértékben leegyszer(isodott, kdszénhetden a kalibraciés menibe
integrélt vetémag fajtavélasztasnak.

Az adagolé egységen Iévé gomb lehetévé teszi a kezel6nek a kalibracié elvégzését az adagold
egység melldl, klildnboz6 attételek valtoztatdsa nélkil.

A kezel6nek csupan ki kell valasztania a vetni kivant mag fajtajat, megadni a vetni kivant mag
mennyiséget, megnyomni a start gombot, és kész.

A rendszer automatikusan kalibralja 6nmagat.

Az adagoléba integralt kalibralé lemez, megakaddlyozza a a kalibralds sordn a mag kiszérédasat a
csébdl.

4/4


http://www.tcpdf.org

