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A fokhagymatermesztés gépesitési lehetoségei

Magyarorszag fokhagymatermesztése két nagy teriiletre korlatozédik: Mako és
kornyékére, valamint Dusnok és kornyékére. A hazai termelés az EU-27 viszonyla-
taban 1,6 %-ot tesz ki. Ez az arany és a fokhagymatermesztés gazdasigossaga meg-
felel gépesitettséggel novelhetd lenne. A fokhagymatermesztés gépesitésének bemu-
tatasara legutébb az Alfa-Gép Kft. dltal az Agro-Ferr Kft. kisdombegyhazi telephe-
lyén 2012. dprilisban rendezett szakmai taldlkozon Kkeriilt sor, ahol a JJ BROCH,
mint gyarté cég képviseldje és egy spanyolorszagi fokhagymatermeszté szamoltak
be tapasztalatokrol, és egytittal konzultaciéra hivtak a magyarorszagi fokhagymater-
mesztéket. A szakmai talialkozén bemutatott gépek alkalmazasinak el6nyeit jelen
cikkiinkben szakirodalmi anyagokkal is alatamasztjuk, annak érdekében, hogy ol-
vaséink teljes képet kapjanak a témakorrél, a fokhagymatermesztés gépesitésének

idGszertiségérol.

Magyarorszdg fokhagymatermesztés-
ben Eurépdban a negyedik helyen 4ll, bar
meg kell jegyezniink, hogy term&teriilete
évrdl évre csokkend tendencidt mutat. En-
nek oka a kiilfoldrsl, f6ként Kindbdl szar-
maz6 olcsé fokhagymaimport. A kivald
mindségll magyar fokhagyma, mint hun-
garikum egész Eur6pdban felvehetné a ver-
senyt az idegen nemesitésd fajtakkal.

GOMBKOTO és IVANCSICS kisérle-
teikkel bizonyitottak, hogy a magyar neme-
sitésti fokhagymak kivalé beltartalommal
rendelkeznek, ezért lenne érdemes a na-
gyobb termdteriileten valé ltetés. Ennek
egyik el6feltétele, hogy adott novénykulti-
ra jol gépesitett legyen, megkonnyitve igy
a fokhagyma termesztését.

Jelenleg csak gerezdr6l szaporithat6 a
fokhagyma, de a nemesitSk torekednek a
magrol szaporithat6 fokhagyma klénok 1ét-
rehozasara (POOLER & SIMON, 1994),
(INABA et al., 1995), (ETOH, 1997),
(VAUGHAN & GEISSLER, 1997).

A Magyarorszagon termesztett fajtak
szaporitasa gerezdekrdl torténik, melyet az
tiltetés id6pontjdig nem szednek szét (BA-
LAZS & FILIUS, 1977). Kézvetleniil az il-
tetés eldtt a szaporitdanyagot gerezdekre kell
bontani. Hagyomanyosan ezt a munkat kéz-
zel végezik 10 6ras miiszakban, 70-100 kg/f6
teljesitménnyel. Léteznek mdr azonban
specidlis gépek, melyekkel meggyorsithaté

a munka, mivel ha rovid idén beliil nem
kertil sor az iiltetésre, a sériilt gerezdek pe-
nészednek, rothadnak, alkalmatlanna valnak
a szaporitdsra. A gerezdeket az iiltetést meg-
el6z8 napon a legcélszer(ibb szétszedni
(PLATT, 2003). Fontos, hogy a foghagyma
szétbontasat végzs roppantd-fosztd gépek
a lehet§ legprecizebben végezzék munka-
jukat, a gerezdek sériilése nélkiil. A Magyar-
orszdgon mar forgalomban 1év6 JJ BROCH
gyartmanyu gépsor négy, kiilon elektromos
motorral meghajtott, vagyis egymastol fiig-
getleniil is tizemeltethetS egységbdl all.

Az adagoldéegység garatjdbdl a fok-
hagymafejek szabalyozhaté mennyiségben
hullanak a bordas felhorddasztalra, amely
a kefével és szalagokkal felszerelt roppan-
t6 adapterbe juttatja azokat. Az el6bbi sza-
lagok helyzete éllithat6 att6l fiiggGen, hogy
mekkora méretd a fokhagymagerezd. Ehhez
a gépegységhez is tartozik tisztitdszerkezet.
A fokhagymagerezdek dthaladdsa sordn egy
szivoszerkezet eltdvolitja a szennyezGdéseket.

Bontdskor egyben valogatast is célsze-
ri végezni. A fokhagymdban taldlhaté sé-
riilt, aprobb mumifikdlédott, rothaddsnak
indult vagy védéburkolat nélkiili gerezdek-
bél valdszintileg nem lesz termés. Eltavoli-
tasuk a kovetkez§ 1épésben valogatdaszta-
lon kézi erdvel torténik. Utolsé mozzanat-
ként hengerrosta osztdlyozza a gerezdeket
méretiik alapjan.

A JJ BROCH altal kifejlesztett fokhagyma roppanté-foszté gép
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A vélogatds, tisztitds és osztdlyozds utdn
a gerezdek csdvazasa szintén gépekkel meg-
oldhat6. Erre a célra szolgél a JJ BROCH
altal forgalmazott csavazogép.

Ultetésnél elengedhetetlen a megfeleld
teriilet kivalasztdsa. Magyarorszagon a fok-
hagyma termesztése tavaszi, illetve 8szi
iiltetés( fajtakkal valésul meg.

A fokhagymdt optimadlis napos helyre
iiltetni. A foldbe komposztot, tragyat vagy
mds szerves anyagot kell dolgozni. A gerez-
deket két inch mélyre (koriilbeliil 5 cm), és
6 inch (koriilbeliil 15 cm) tdvolsdgra kell
iltetni (BARRETT, 2009).

Az Gszi fajtak iiltetési ideje szeptember
vége, oktober kozepe. Mind a tdl korai,
mind a megkésett iiltetés magdban hordoz-
za a ki- illetve felfagyds veszélyét. GOLDY
(2000) szerint legoptimalisabb a talajfagyok
elstti 6 héttel torténd iiltetés. BALASA
(1958) 35-40 nappal a fagyok bedllta el6tt
javasolja az optimalis iltetési id6t.

A tavaszi fokhagymat tél végén, tavasz
elején ltetjiik (februdr vége, mércius eleje).
(TOTHNE, 2004)

Az iiltetést dltaldban kézzel végzik, bar
léteznek mar gépek, melyekkel ez a mun-
kafolyamat megoldhaté.

Az iiltetGanyag mennyisége §szi fajtak-
bol: 1000-1300 kg/ha, tavaszi fajtakbol:
700-1000 kg/ha. A sortdvolsdg 25-40 cm-es
legyen, mig a t6tdvolsag 6-12 cm (CSELO-
TEI et al., 1993). BECKER-DILLINGEN
(1956) a t6tavolsagot 15 cm-ben hatdrozta
meg. A késébbi, gépi dpoldsi munkdk el-
végzése érdekében midvelSutat célszerd
hagyni a traktor nyomtavolsdganak megfe-
lelGen.

A kordbbi, kizardlag kézzel torténd iil-
tetést mara felvaltottdk az iiltetSgépek. Ilye-
nek példaul a JJ BROCH 2-8 soros fokhagy-
maiiltet§ gépei. A gép talajkerékrdl lancke-
rékkel hajtott iiltetGszerkezetei a mélység-
ben éllithat6 csoroszlydk éltal megnyitott
bardzdakba helyezik a fokhagymagerezde-

JJ BROCH csavazogép
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ket. Az iiltetSegységek tagjai egymastol

figgetlenek, valamennyi 6ndllé, kb. 50 kg

kapacitésu tartdllyal van felszerelve. A sor-

tavolsag 38-55 cm kozott dllithaté. Igény

esetén ennél kisebb sortdv is elérhets. A 10

kiilonbozd iiltet6kandl-méret lehetvé teszi

az adagoldtarcsa bedllitasat a fokhagyma-

gerezdek méretétSl fliggden. A t6tavolsag

egyszerten allithat6 a lanckerekek cseréjé-

vel. Kiiiltetett fokhagymagerezdek szdma

8-15 db/m kozott szabdlyozhatd. A bardzdat

a hdtso toltogetSegység takarja be és egyben

bakhatat formal, ami elGsegiti a fokhagyma

fejlédését és betakaritasat.

Standard felszereltség:

— 3 pont csatlakozés

— Merev vaz

— Mechanikus nyomjelz8

— Mélységben allithaté barazdanyité cso-
roszlya

— 14 fogdujj tarcsanként

— 10 komplett kanélszett

— On4llé tartalyok

— Tartalykapacitas kb. 50 kg

— Kétoldali meghajtas

— 8-15 hagyma/méter

— Hatso toltogetSegység (liltetés utdni talaj-
takaras)

Opcidk:

— Mechanikus mikrogranuldtum-sz6ré
— Elektromos mikrogranuldtum-sz6r6
— Hidraulikus nyomjelz8

A fokhagyma gyomnével§ novény, mi-
vel lassan fejldik, és kis lombfeliiletet fej-
leszt. A gyomok mennyisége hosszabb
idGszak alatt, tobb faktor figyelembevéte-
l1ével csokkenthets. A gyomboritottsdg fiigg
az liltetSanyag tisztasagatol, fajtavalasztas-
tol, iiltetési id6tSl és technoldgiatdl, tap-
anyag-gazdélkoddastol, betakaritds idSpont-
jatol, vegyszeres és mechanikai gyomirtds-
t6l (FROUD-WILLIAMS, 1987), (ALB-
RECHT, 1995). Mivel a fent emlitett ténye-
z6k egymadssal kolcsonhatdsban allnak,
nehéz egymastdl elkiiloniteni Sket.

Kiilon kell megemliteni a tavaszi és §szi
fajtdk gyomviszonyait. Az §szi fokhagymat
altaldban a lazdbb tipusu talajokon termesz-
tik, melynek gyomosodésa kisebb mértékd,
mint a kotottebb talajoké. A tavaszi fajtak
termesztése altaldban kotottebb talajokon
val6sul meg, amelyek gyomosodasra hajla-
mosabbak a nehezebb mtivelhetdség, illetve
amagasabb gyommagtartalom kovetkezté-
ben (HAGYMA TERMEKTANACS, 1996).
A hagymafélékben leggyakrabban elGfor-
dulé gyomok a kdvetkezdk: a T1-es életfor-
ma csoportba tartozé pasztortdska (Capsella
bursa pastoris), arvacsalan (Lamium sp.),
aggofl (Senetio sp.) és veronika (Veronica
sp.), a T2-es csoportba tartozé pipitér (An-
themis arvensis), ragadés galaj (Galium

Mezégazdaségi Technika, 2012. augusztus

1. tablazat Fokhagymaiiltet6 gépek miiszaki adatai

Tulajdonsag P2 P3 P4 P5 P6
Sorok szdma 2 3 4 5 6
Teljes szélesség (cm) kerekek belil — — 180 225 270
Teljes szél &g (cm) kerekek kival 150 200 255 300 345
Munkaszélesség (cm) 55 110 165 220 275
Suly (kg) 310 410 510 620 720
Traktorteljesitmény LE 20 35 40 50 60
Hagyma/méter 8-15 8-15 8-15 8-15 8-15
Sortav (cm) 40-55 | 40-55 | 40-55 | 40-55 | 40-55

aparine), tyukhur (Stellaria media), mezei
tarsoka (Thlaspi arvense), a T3-as fiistike
(Fumaria schleicheri), repcsényretek
(Raphanus raphanistrum), fehér mustér
(Sinapis arvensis), a T4-es életformdju disz-
néparéj (Amaranthus sp.), mezei tikszem
(Anagallis arvensis), laboda (Atriplex sp.),
libatopfélék (Chenopodium sp.), csattané
maszlag (Datura stramonium), gombvirdg
(Galinsoga parviflora),székftfélék (Mat-
ricaria sp.), sz8lfd (Mercurialis sp.), Gtifd
(Plantago sp.), keser(iftifélék (Polygonum
sp.), porcsin (Portulaca sp.), vadrezeda
(Reseda lutea), tarld tisztesfd (Stachys
annua), csalan (Urtica urens), illetve a G3-
as csoportba tartozé mezei acat (Cirsium
arvense), folyondar szuldk (Convolvulus
arvensis), zsazsa (Lepidium sp.) (BOTOS
& FUSTOS, szerk., 1987) (REISINGER,
1997).

A gyomirtasi munkak fokhagyma ese-
tében nagyrészt kézi er6vel torténnek. A fok-
hagyma nagyon érzékeny a gyomirtésze-
rekre, ezért a gyomirtdst a sorok kozott
kultivéatorral vagy tol6kapdval végezziik,
mig a sorokban kapirccsal vagy kézi gyom-
lalassal tdvolithatjuk el a gyomokat. A ka-
palast a tenyészid§ alatt legaldbb 2-3 alka-
lommal el kell végezni. De mar az elGvete-
mény helyes megvalasztisaval, illetve an-
nak gyomirtasaval is sokat tehetiink azért,
hogy a fokhagymaban minél kevesebbszer
kelljen felvenni a harcot a gyomnovények
ellen (HAGYMA TERMEKTANACS,
1996).

Fokhagymaiilteté gép

Kapalni csak sekélyen szabad, elGszor
amikor a novény levelei elérik a 4-5 cm-es
magassagot (BALAZS & FILIUS, 1977).

A gyomirtds a fokhagyma legmunka-
igényesebb feladatai koz¢é tartozik. A meg-
felel§ gyomirtdssal novelhetS a fokhagyma
hozama és mindsége (PERUZZI et al.,
2007). PERUZZI et al., (2005, 2006) Olasz-
orszdgban végzett kisérletei bizonyitjak,
hogy a gépesités megvaldsithatd. Kisérle-
teikben a novény sortdvolsagat 50 cm-ben
allapitottdk meg. Gyomirtdsra harom kiilon-
boz8 berendezést haszndltak: tarcsds boro-
nét, kétlangd gyomirtéberendezést, illetve
preciziés kapat. Mindharom eszkéz mun-
kaszélessége 1,4 m. 35 nap muilva szignifi-
kans kiilonbség mutatkozott a gyomnovény-
boritottsdgban a kezelt és kezeletlen teriile-
teken, de a technolégidk kozott nem volt
szignifikdns kiilonbség.

Fontos a betakaritds id6pontjanak he-
lyes megvalasztdsa. Ezzel a tdrolhatésagot
is nagyban befolyasolhatjuk. Az érés jelei
kozé tartozik, hogy a levelek sargulnak, a
hagyma kiils6 boritélevelei szdradnak, meg-
keményednek. A betakaritdst akkor kezd-
hetjiik el, amikor az érés jeleit tapasztaljuk,
viszont a kiilsé buroklevelek még legyenek
attetsz6ek a hagyman. Ha megkésiink az
id6pont megvalasztdsdval, el6fordulhat,
hogy a gerezdek szétesnek, ez pedig a fok-
hagyma értékét csokkenti (HAGYMA TER-
MEKTANACS, 1996).

Az Gszi fokhagyma érési ideje dltaldban
junius vége, mig a tavaszi fokhagymat mint-
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A bemutatén latott kétsoros, szarvagos fokhagymabetakarité gép

egy két héttel késGbb, jilius elején-kozepén
kezdhetjiik el szedni. A fokhagyma érését a
levél sarguldsa és a szar megdGlése jelzi
(CSELOTEI et al., 1993).

Korabban a betakaritas részben géppel,
részben kézzel tortént. A sorokat el6bb gép-
pel, L alaku késekkel meglazitottdk, majd
kézzel, levelesen kihizkodtdk és rendre
raktak szaradni.

4-5 nap szaradas utan fel lehetett szed-
ni a hagymat, a kiils§ saros boritdlevelektsl
megfosztani, majd csomdkba kotni és igy
tarolni (BALASA, 1958). Léteznek ma mar
korszert gépek, amelyek az el6bbi munka-
folyamatokat egyszerre végzik el. Ilyenek
példaul a JJ BROCH szarvagos és szarzizds
kévéz8s betakarit6 gépei.

A JJ BROCH szdrvagos és szdrzizos
tipust betakarit6gépek kiszedik a fokhagy-
mat a foldbdl, eltavolitjak a fold egy részét,
és levagjak a szdrat, majd a fokhagymafe-
jeket kiilonboz8 méretd zsakokba vagy 14-
déakba gyftijtik.

Kettéosztott palyaszakasz a vagotarcsaval
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A betakarité gép aktiv egységeit hidra-
ulikus motorok mikodtetik. A két els szar-
vezet§ felemeli az elddlt szarakat és felal-
litja a novényt szlk sorba rendezve a ferde
szallitészalagok behizdujjaihoz tereli azo-
kat. Miel6tt a szalagok megfogndk a szdrat,
a kés elvigja a gyokérzetet és megemeli a
fejeket. A szarszakadés elkeriilése érdeké-
ben a szalag és kés helyzetét pontosan 6sz-
sze kell hangolni. A kések helyzete és
mélysége hidraulikusan éllithat6.

A széllitészalagon egy excenterrel haj-
tott rezgG rendszer a fejekkel kiemelt fold
nagy részét levdlasztja. A szallitészalag fel-
sG szakaszan a fejek egy terelGsin-par ald
keriilnek, ezutan egy forgd csipkézett tircsa
elvdgja a szdrat (amit a szalag tovabbvisz,
majd kidobja), a fokhagymafejek pedig a
széllitészalagra hullanak.

A szalag juttatja el a fokhagymafejeket
a zsakhoz vagy a ladakhoz, itt egy djabb
tisztitasi folyamat és a nem megfeleld fejek
manuadlis kivdlogatésa is lezajlik.
Teljesitmény:

1 soros: 1-2 ha/nap
2 soros: 2-3 ha/nap
3 soros: 2,5-3,5 ha/nap
4 soros: 3-4 ha/nap

A csomokat a szdron koti meg, igy le-
het&vé teszi a konnyebb felszedést és keze-
1ést, késdbbi feldolgozast.

A hats6 kihordészalag folyamatosan,
illetve a mikodtets személyzet igényének
megfelelden lehelyezi a fokhagymacsomé-
kat a foldre, a fokhagymafejek védve ma-
radnak a szdr altal. A szalag alacsony elhe-
lyezkedése megakaddlyozza a fejek sériilé-
sét, litbdését.

Teljesitmény:
1 soros: 2-3 ha/nap
2 soros: 3-4 ha/nap

A JJ BROCH kévézg betakaritogép m-
kodési elve megegyezik a szarvagés géppel

A szillitészalagok excenteres razészerkezete

azzal a kiilonbséggel, hogy nem végja le a
betakaritott fokhagyma szarat, hanem cso-
mokba kotve helyezi széllitészalagra. Ez
azért jobb megoldas, mert igy a fokhagyma
konnyebben tdrolhat6, nem szdrad ki tul
hirtelen, és igy beltartalmi értékeit is hosz-
szasabban megorzi.

A gép elkésziti a fokhagymacsomokat
(a kotés magassaga, a szalag feszessége és
a csomoOk mérete allithato).

JJ BROCH tisztité- és osztalyozdogép a
gorgbs asztalbdl és kefés tisztitobdl 4ll.
A gorg6s asztal a tisztitdshoz lehet&vé teszi
a maradvanyok, nem felhaszndlhat6 fejek,
kovek, fold stb. eltavolitasat, szaritas és
tarolds el6tt.

A kefés tisztité eltdvolitja a foldet, a
sdros héjakat rotacids kefék segitségével.

A JJ BROCH osztdlyoz6gép lehet§vé
teszi a termény egyontet osztidlyozasat.
Az osztalyozéegységek szamaval konnyen
alkalmazkodhatunk a piaci igényeknek
megfeleld kiillonbozd méretekhez.

A modulok hossza, valamint a sebesség
allithatésdga lehet&vé teszi a megfelels osz-
talyozast.

A kihordészalag minimalis magassagi
helyzetben taldlhat6, ezaltal elkeriilhetGek
a sériilések. Lehet&ség van laddkba vagy
kisebb rekeszekbe is pakolni.

Mindegyik modulnak 6néll6 kivezetSje
van, elegendd nagysagu hellyel a véloga-
tdshoz, ellendrzéshez és a termény Ossze-
gytjtéshez.

Az osztilyozds azért fontos, mert vizs-
gélatok mutatjak, hogy a kiils§ gerezdkoron
1év6 nagyobb gerezdekbdl kovetkezs évben
nagyobb méretd fokhagymafejeket kapunk,
mint a belsébb korokon elhelyezkedSkbal.
A kiils6 gerezdekbdl kapjuk a legnagyobb
hagymakat, a kozEépsS gerezdet nem szapo-
ritjuk tovdabb (ALBERGHINA et al., 1986)
Féleg a korai fajtdknal fontos a minél na-
gyobb vetSgerezd-méret, mivel ez egyenes
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ardnyban 4ll a betakaritott termés mennyi-
ségével.

Osszefoglalva az elébbieket elmondha-
td, hogy kivdl6 gépek dllnak a fokhagyma-
termesztSk rendelkezésére, amellyel a mun-
ka meggyorsithatd lenne, nagyobb teriileten
védlna lehet§vé a fokhagyma termesztése.
AJJ BROCH cég kivél6 minGségii fokhagy-
matermesztésre alkalmas gépeket fejlesztett
ki. Ilyen példdul a JJ BROCH PLAMA
hagymaiiltet gép, amellyel az ALFA-GEP
Kft. a 2012-es Hédmez8vardshelyen meg-
rendezett XIX. Alfoldi Allattenyésztési és
Gazda Napokon II. dfjat nyert.

Gombkoté Csilla — Csiba Anita

A XIX. Alfoldi Allattenyésztési és Gazda
Napokon Il. dijat nyert a JJ BROCH Plama
hagymaiilteté gép
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